CENTRAL DE

BALiENCOS DEMONSTRACAO

CNPJ Razéo Social

22.675.318/0001-05 RENASCENCA AGRO PASTORIL S A

Demonstragéo do Resultado do Exercicio (DRE)

Data de Inicio Data de Fim Consolidada Origem
01/07/2021 30/09/2021 Nao SPED-ECD
Titulo

Demonstragdo do Resultado do Exercicio

Descricéo
01/07/2021 30/09/2021
RESULT. RESULTADO LIQUIDO 202.881,24 225.165,51
LL.AIR RESULTADO ANTES DOS IMPOSTOS 234.087,97 260.020,39
RES.OL RESULTADO OPERACIONAL LIQUIDO 234.087,97 260.020,39
RES.BR LUCRO BRUTO 329.489,52 361.793,33
REC.OP RECEITA LIQUIDA 329.489,52 361.793,33
REC.BR RECEITA BRUTA 341.971,48 375.499,04
3.1.01.01 RECEITA DE VENDAS/SERVIGCOS 341.971,48 375.499,04
DED.RC (-) DEDUGOES DA RECEITA BRUTA (12.481,96) (13.705,71)
3.1.01.02 (-) DEDUCOES DA RECEITA DE VENDAS/SERVICOS (12.481,96) (13.705,71)
DESP.O DESPESAS OPERACIONAIS (5.684,81) (18.726,11)
4.1.01.04 DESPESAS ADMINISTRATIVAS (4.670,85) (18.420,14)
4.1.01.06 IMPOSTOS E TAXAS (1.013,96) (305,97)
DESP.F DESPESAS FINANCEIRAS LIQUIDAS (89.716,74) (83.046,83)
3.1.01.03 RECEITAS FINANCEIRAS 0,61 1,69
4.1.01.07 DESPESAS BANCARIAS E FINANCEIRAS (89.717,35) (83.048,52)
PROV. PROVISAO PARA IR E CSLL (31.206,73) (34.854,88)
4.1.01.08 DESPESAS TRIBUTARIAS (31.206,73) (34.854,88)
RES.AP. RESULTADO LIQUIDO APOS PARTICIPAGOES 202.881,24 225.165,51
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